FRASEN CoroMill® 316
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B CoroMill® 316

CoroMill® EH

Durchmesserbereich der Schneidkopfe
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Flexibles System dank Schneidkopfangebot
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Selbstzentrierendes Schraubgewinde

CoroMill® 316 Werkzeughalter siehe Katalog

ISO Anwendungsbereiche: Rotierende Werkzeuge und Katalogerganzung 12.2
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f CoroMill® 316 FRASEN
S5
Bestellnummernschlussel fiir auswechselbare Fraskopfe, CoroMill® 316 5
A316/-12/SM|450/C/120 05 P
1 2 3 4| 5 |6 7 8 9 10 |11
C
1 BemaBun 2 Familienname 3 GroBe der 4 Grundausfihrun
9 Schnittstelle 9
_ . . _ ; CoroMill® EH
A= Zoll-Ausfiihrung z.B.: 316 = CoroMill® 316 KupplungsgroBe S— Gerade = 90°
. _ F Gerade, nicht
zB.. 12=F12 zentrumschneidend
B = Kugelschaftfraser
C = Faswerkzeuge
5  Lange des Kopfes 6 égﬁﬁg'l éijlgnt on 7  Spiralwinkel H= HFC (Hochvorschubfraser)
iralwi i U= Fase
M= Mittel z.B.: ZEFP =4 fgérﬁé\évéﬂkselearizd'e
gerundet
. . Werkzeugdurch- :
8 Kihlschmierstoff 9 messer 10 Eckenradius
- Kein Kihlschmierstoff Metrische Werkzeuge Metrische Werkzeuge
C Kuhlschmierstoff radialer z.B.: 120 =12,0mm z.B.: 05=RE0.5mm
Austritt Werkzeuge in Zoll Werkzeuge in Zoll
A Kihlschmierstoff axialer z.B.: 050 =0.5Zoll z.B.: 04=RE0.4 mm
Austritt (015" F
11 Geometrie
Geometrie Spannwinkel Kerndurchmesser
P 9-12° G
L 4-12°
G -3-3°
K 9-12° Kordel
A 12-15°
H
I
J
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